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(§) Bausatz aus Beton-Formsteinen sowie eine Vorrichtung zur Herstellung derselben 

(g) Bekannte Bausatze bestehen aus Formsteinen (10), soge- 
nannte Schaufelsteine, die ledigtich in den Seitenwanden 
(12, 13) eine Nut aufweisen. Durch diese Nuten lassen sich 
lediglich innerhalb einer Lege nebeneinanderltegende Form- 
steine (10) zueinander positionieren. 

Der erfindungsgemaSe Bausatz besteht aus Formsteinen 
(10), bei denen sowohl an der Bodenwand (14) als auch an 
den Seitenwanden (12, 13) Vertiefungen angeordnet sind r 
wobei KupplungsstGcke (25) mit einem Teiibereich (26) in 
eine der Vertiefungen (Nuten 22, 23) der Seitenwande (12, 
13) und mit einem anderen Teiibereich (27) in eine der 
Vertiefungen (21) der Bodenwand (14) des daruberliegenden 
Formsteines treten. 

Derartige Formsteine werden zur Erstellung bepflanzbarer 
Stutzmauern eingesetzt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Bausatz aus Formsteinen 
aus Beton zur Erstellung bepflanzbarer Stutzmauern 
aus mehreren fiber- und nebeneinanderliegenden Form- 5 
steinen, wobei die Formsteine eine Bodenwand, eine 
Vorderwand und zwei Seitenwande aufweisen, die einen 
oben und an einer Ruckseite des Formsteins offenen, 
muldenformigen Hohlraum begrenzen, und wobei beide 
Seitenwande an ihrer Oberseite Vertiefungen aufwei- 10 
sen, in die Kupplungsstucke eintreten, zum Sichern be- 
nachbarter Formsteine gegen Verschiebung relativ zu- 
einander. Weiterhin betrifft die Erfindung eine Vorrich- 
tung zur Herstellung derartiger Formsteine. 

Formsteine der oben beschriebenen Art werden in 15 
der Praxis haufig als Loffel- oder Schaufelsteine be- 
zeichnet Sie dienen zur Erstellung von Stutzmauern. 
Ein solcher Bausatz aus Formsteinen ist aus der EP- 
A 0 430 890 bekannt Diese Formsteine weisen an der 
Oberseite der Seitenwande jeweils eine Vertiefung auf. 20 
In diese konnen Betoneisen oder Balken aus Beton ein- 
gelegt werden, um innerhalb einer Lage nebeneinander- 
liegende Formsteine zu verbinden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Bau- 
satz aus Formsteinen der eingangs genannten Art zu 25 
schaffen, bei dem die wechselseitige Sicherung und Po- 
sitionierung der Formsteine innerhalb der Stutzmauer 
verbessert ist 

Zur Losung dieser Aufgabe ist der erfindungsgemaBe 
Bausatz dadurch gekennzeichnet, daB sowohl in der Bo- 30 
denwand als auch in jeder Seitenwand der Formsteine 
eine oder mehrere Vertiefungen angeordnet sind, wobei 
die Kupplungsstucke mit einem Teilbereich in eine der 
Vertiefungen der Seitenwande und mit einem anderen 
Teilbereich in eine der Vertiefungen der Bodenwand 35 
des daruberliegenden Formsteins treten. 

Dadurch, daB die Formsteine innerhalb der Stutz- 
mauer jeweils mit einem Formstein der daruber- und 
darunterliegenden Lage uber die Kupplungsstucke ver- 
bunden sind, ist eine verbesserte wechselseitige Absi- 
cherung der Formsteine gegeben. Daruber hinaus las- 
sen sich die Formsteine bei der Erstellung der Stutz- 
mauer leichter positionieren. 

GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Er- 
findung weisen die Seitenwande der Formsteine jeweils 
zwei Vertiefungen und die Bodenwand eine Vertiefung 
auf, wobei die einer Vorderseite des Formsteins zuge- 
kehrte Vertiefung der Seitenwande in einer gemeinsa- 
men Vertikalebene mit der Vertiefung der Bodenwand 
verlauft Hierdurch kann der Formstein alternativ mit 
Versatz, also stufenformig, oder bQndig Obereinander- 
liegend verbaut werden. Der Bausatz ist somit sowohl 
fur niedrige Stutzmauern, die auch senkrecht ausgefuhrt 
werden konnen, und hohe Stutzmauern, die entspre- 
chend geneigt ausgebildet werden, geeignet 

Vorzugsweise sind die Vertiefungen als durchgehen- 
de Nuten ausgebildet, die sich uber die gesamte Breite 
der Seitenwande und der Bodenwand erstrecken. 

Weiterhin betrifft die Erfindung eine Vorrichtung, 
namlich eine Betonform, zur Herstellung von Formstei- 
nen aus Beton des Typs Loffel- oder Schaufelstein. Die 
erfindungsgemaBe Vorrichtung ist gekennzeichnet 
durch 

a) einen oben und unten offenen Formrahmen aus 
auBeren Begrenzungswanden und wenigstens einer 
Trennwand zur Bildung von wenigstens zwei 
Formnestern, 
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b) eine Unterlage, insbesondere ein Unterlagsbrett, 
auf der der Formrahmen wahrend der Fertigung 
der Formsteine runt, 

c) Formstflcke zur Formung der Seitenflachen und 
Innenflachen der Formsteine, wobei innerhalb je- 
des Formnestes wenigstens ein Formstuck so ange- 
ordnet ist, daB unterhalb des Formstucks, namlich 
zwischen dem Formstuck und der Unterlage, je- 
weils seitlich, namlich zwischen dem FormstOck 
und einer Begrenzungswand oder einer Trennwand 
sowie quer hierzu zwischen dem Formstuck und 
einer Begrenzungswand oder einer Trennwand ein 
Hohlraum gebildet ist zur Aufnahme von Beton, 

d) mehrere Formstempel, die in freie Bereiche zwi- 
schen den Formstucken und den Begrenzungswan- 
den oder Trennwanden eintreten, zur Formung der 
Oberseite des Formsteins. 

Beim Befullen der Betonform nimmt der Hohlraum 
den Frischbeton trotz der Unterscheidung zuverlassig 
auf. Zum Ausformen der Formsteine wird der Formrah- 
men nach oben abgehoben. Die komplexen Hohlform- 
steine werden demnach in der ublichen Weise auf einem 
Unterlagsbrett geferugt und auf diesem dem Aushar- 
tungsprozeB zugefuhrt Die Hohlformsteine kdnnen so- 
mit auf einer Betonsteinmaschine hergestellt werden, 
auf der auch einfache Formsteine aus Beton hergestellt 
werden. 

Weitere Merkmale der Erfindung beziehen sich auf 
die Ausgestaltung der Innenflachen des Formsteins so- 
wie auf die Ausgestaltung der Formstucke, des Form- 
rahmens, des Ziehblechs und der Formstempel der Vor- 
richtung. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der Zeich- 
nungen naher erlautert Es zeigen: 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch einen Formstein fdr 
den erfindungsgemaBen Bausatz in der Ebene I-I in 
Fig. 3, 

Fig. 2 einen Querschnitt durch den Formstein gemaB 
Fig. 1 in der Ebene II-II, 

Fig. 3 eine Draufsicht auf den Formstein gemaB Fig. 1 
in Richtung des Pfeils III, 

Fig. 4 einen Vertikalschnitt durch eine Stutzmauer 
aus dem erfindungsgemaBen Bausatz, 
Fig. 5 eine Frontansicht der Stutzmauer gemaB Fig. 4, 
Fig. 6 einen Langsschnitt durch eine erfindungsgema- 
Be Vorrichtung zum Herstellen von Hohlformsteinen, 

Fig. 7 einen Formrahmen der Vorrichtung gemaB 
Fig. 6 in Draufsicht, 

Fig. 8 einen Querschnitt durch den Formrahmen ge- 
maB Fig. 7 in der Ebene VII1-VIII. 

Der in der Fig. 1 bis 3 gezeigte Formstein 10 ist vom 
Grundsatz her ein Loffel- oder Schaufelstein. Dieser ist 
in seiner Grundform rechteckig mit einer rechteckigen 
Vorderwand 11, zwei rechteckigen Seitenwanden 12, 13 
und einer ebenfalls rechteckigen Bodenwand 14. Diese 
Wande begrenzen einen oben und an einer Ruckseite 15 
des Formsteins 10 offenen, muldenformigen Hohlraum 
16. 

60 Solche Formsteine 10 werden zur Erstellung von be- 
pflanzbaren Stutzmauern 17 verwendet, die zur Abstut- 
zung oder Abgrenzung eines Erdwalls 18 dienen. Die 
Formsteine 10 weisen innerhalb der Stutzmauer 17 mit 
ihrer Ruckseite 15 zum Erdwall 18. Diese Seite wird 
65 daher auch Erdseite genannt Die Vorderwand 11 des 
Formsteins 10 bildet die freie, sichtbare Seite. Diese 
Seite wird auch Luftseite genannt 

Bei der Erstellung der Stutzmauer 17 konnen die 
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Formsteine 10 bundig ubereinanderliegend verbaut 
werden, so daB eine senkrecbte Stutzmauer entsteht, 
oder mit Versatz, also stuf enfSrmig, so daB eine geneig- 
te Stutzmauer entsteht Vorzugsweise sind die Form- 
steine 10 von Lage 19 zu Lage 19 mit Versatz zueinan- 
der verbaut werdea Dabei ist es besonders vorteilhaft, 
wenn innerhalb einer Lage 19 nebeneinanderliegende 
Formsteine 10 auf Lucke verbaut werden. Durch die so 
entstehende Pflanzlucke 20 auch senkrechter Stutzmau- 
ern bepflanzt werdea Aiternativ ist es insbesondere bei 
nur flachgeneigten Stutzmauern 17 mdglich, innerhalb 
einer Lage 19 nebeneinanderiiegende Formsteine ohne 
Lucke zu verbauea In diesem Fall dient ausschlieBUch 
der muldenformige Hohiraum 16 zur Aufnahme des 
Wurzelwerks der Pflanzea 

Urn die Posiuonierung der Formsteine 10 bei der Er- 
stellung der Stutzmauer 17 zu erleichtem, ist der Form- 
stein 10 in besonderer Weise gestaltet 

Bei dem vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel weist die 
Bodenwand 14 an der Unterseite eine Vertiefung, nam- 
lich eine sich fiber die gesamte Breite der Bodenwand 14 
erstreckende Nut 21 auf. Die Seitenwande 12, 13 weisen 
jeweils zwei entsprechende Nuten 22, 23 an ihrer Ober- 
seite 24 auf. Die Nuten 21, 22, 23 erstrecken sich im 



und zwar durch Brechea Die AuBenseite33 der Vorder- 
wand 11 erhalt hierdurch ein unregelmaBig geriffeltes 
Aussehen. Das Erscheinungsbild der AuBenseite 33 ist 
dadurch dem eines Natursteins angenahert 
5 Zum Trennen des Doppelsteins ist der Trennebene 
eine ringsherum laufende, V-formige Nut als Sollbruch- 
stelle vorgesehea Nach dem Trennen entsteht hier- 
durch eine ringsherum laufende Fase 34 an der Vorder- 
wand 1 1 des Formsteins 10. 
io Eine Vorrichtung, namlich eine Betonform fur die 
Fertigung der vorstehend beschriebenen oder ahnlicher 
Formsteine 10 zeigen die Fig. 6 bis 8. Die Betonform 
besteht aus einem Formrahmen 35, der wahrend des 
Fertigungsprozesses auf einem Unterlagsbrett 36 ruht 
is Oberhalb des Formrahmens 35 sind Formstempel 37, 38, 
39 angeordnet Diese sind mit Kolbenstangen 40 ver- 
bunden, und in bekannter Weise auf und ab bewegbar. 

Zur HersteDung von Formsteinen 10 wird zunachst 
der Formrahmen auf das Unterlagsbrett 36 aufgesetzL 
20 AnschlieBend wird der Frischbeton in die Form einge- 
ffillt Sodann werden die Formstempel 37 ... 39 abge- 
senkt und der Beton durch ROtteln verdichtet Zum Aus- 
formen der Formsteine 10 wird der Formrahmen 35 
nach oben abgehoben, wahrend die Formsteine 10 von 



vorliegenden Fall mit ihrer Langsachse parallel zueinan- 25 den Formstempeln 37 ... 39 niedergehalten werden, die 



der und zur Vorderwand 11. Im Querschnitt sind die 
Nuten 21, 22, 23 trapezformig ausgebildet Die der Vor- 
derwand 11 zugekehrten Nuten 22 der Seitenwande 12, 
13 liegen in einer gemeinsamen Vertikalebene mit der 
Nut 21 der Bodenwand 14. Eine Ebene durch die Nuten 
23 der Seitenwande und die Nut 21 der Bodenwand ist 
urn etwa 70° gegeniiber der Horizontalebene geneigt 

In den Nuten 21, 22, 23 finden KupplungsstQcke 25 
Aufnahme (Fig. 4). Die Kupplungsstucke greifen dabei 



sodann ebenfalls angehoben werdea AnschlieBend wer- 
den die Formsteine 10 auf dem Unterlagsbrett 36 dem 
AushartungsprozeB zugefuhrt 
Der Formrahmen 35 selbst ist in Fig. 7 naher gezeigt 
30 Der Formrahmen 35 weist vier auBere Begrenzungs- 
wande 41, 42, 43 und 44 auf. Innerhalb der Begrenzungs- 
w£nde 41 ... 44 sind sich kreuzende Trennwande, nam- 
lich eine Langswand 45 und eine Querwand 46 angeord- 
net. Diese Begrenzungswande 41 ... 44 und Trennwan- 



mit einem Teilbereich 26 in eine Nut 22, 23 der Seiten- 35 de 45 und 46 begrenzen vier gleichgroBe, oben und un- 

wande 12, 13 und mit einem anderen Teilbereich 27 in tenoffeneFormnester47. 

die Nut 21 der Bodenwand 14 eines dariiberliegenden Innerhalb der Formnester 47 sind Formstficke 48, 49 

Formsteins 10. Durch die Anordnung von jeweils zwei angeordnet Im vorliegenden Fall sind jedem Formnest 

Nuten 22, 23 in den Seitenwanden 12, 13 ist es mdglich, 47 zwei Formstucke 48, 49 zugeordnet, zur Herstellung 

die Formsteine 10, wie oben beschrieben, bundig fiber- 40 der oben beschriebenen Doppelsteine. Die Formstucke 



einanderliegend zu verbauen oder mit Versatz, also stu- 
fenformig. Aufgrund der Anordnung der der Rfickseite 
15 zugekehrten Nut 23 der Seitenwande 12, 13 ergibt 
sich im vorliegenden Fall eine Neigung der Stutzmauer 
17 von 70° gegeniiber der Horizontalebene. 

Zum erleichterten Entformen des Formsteins 10 bei 
der Herstellung derselben ist dieser im Querschnitt mul- 
denfdrmig ausgebildet mit nach oben divergierenden 
inneren Seitenflachen 28, 29 der Seitenwande 12, 13. 



48, 49 sind jeweils oben und an einer Ruckseite of fen. 
Mit dieser offenen Ruckseite sind die Formstucke 48, 49 
jeweils mit einer gegenfiberliegenden Wand verbunden 
und zwar ein Formstuck 48 mit der Begrenzungswand 
45 42 bzw. 44 und das andere Formstuck 49 mit der Quer- 
wand 46. Unterhalb der Formstucke 48, 49, namlich zwi- 
schen den Formstucken 48, 49 und dem Unterlagsbrett 
36, seitlich von dem Formstuck, namlich zwischen dem 
Formstuck 48 und der Begrenzungswand 41 bzw. 43 
Entsprechend ist auch die Innenflache 30 der Vorder- 50 einerseits und der Langswand 45 andererseits sowie 
wand 1 1 geneigt ausgebildet und zwar derart, daB der zwischen den beiden sich gegenuberliegenden Form- 
Querschnitt der Vorderwand 11 nach oben hin abnimmt stucken 48, 49 ist ein Hohiraum gebildet zur Aufnahme 
Die Innenflache 31 der Bodenwand 14 ist ebenfalls ge- von Betoa Der Abstand zwischen den beiden sich ge- 
neigt ausgebildet und zwar mit einer zur Vorderwand 1 1 genuberliegenden Formstucken 48, 49 entspricht dabei 
hin abfallenden Neigung. Die so im unteren Bereich des 55 der doppelten Wandstarke einer Vorderwand 11 der 
Hohlraums 16 gebildete Mulde 32 dient als Wasserre- Formsteine 10. 

servoir fur iSngere Trockenperiodea Dieses ist insbe- Bei einem weiteren, nicht gezeigtem Ausfuhrungsbei- 
sondere bei frisch bepflanzten Stutzmauern 17 von Vor- spiel zur Herstellung von Einzelsteinen ist jedem Form- 
teil, da das Wurzelwerk der Pflanzen noch nicht bis in nest 47 nur ein Formstuck 48 zugeordnet In diesem Fall 
den Erdwall 18 reicht Im vorliegenden Fall bildet die so wird der Hohiraum zur Aufnahme des Be tons an der 



Innenflache 31 der Bodenwand 14 ein en rechten Winkel 
mit der der Innenflache 30 der Vorderwand 1 1. 

Wie weiter unten noch beschrieben wird, werden bei 
der Herstellung der Formsteine 10 ublicherweise zwei 
Formsteine 10 gleichzeitig ausgeformt, die an ihren Vor- 
derwanden 11 miteinander verbunden sind (sogenannte 
Doppelsteine). Nach dem FertigungsprozeB werden die 
Doppelsteine in zwei einzelne Formsteine 10 getrennt 



65 



Vorderseite 11 des herzustellenden Formsteins 10 durch 
eine Begrenzungswand 42 oder 44 oder die Querwand 
46 begrenzt 

Beim Befullen der Betonform ffillt der Beton zuver- 
lSssig den gesamten Hohiraum aus, obwohl unterhalb 
der Formstucke 48, 49 eine Unterschneidung entsteht 

In der auBeren Gestaltung sind die Formstucke 48, 49 
kaJottenformig ausgebildet. An ihrer Oberseite sind die 
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Formstucke 48, 49 jeweils durch eine Abdeckplatte 50 
begrenzt Die Formstucke 48, 49 bilden somit jeweils 
einen Hohlkorper, der genau der Geometrie des Hohl- 
raums 16 eines Formsteins 10 entspricht 

An einem dem freien Ende 51 der Formstucke 48, 49 
zugekehrten Bereich sind dieselben zusatzlich uber 
Stege 52 mit dem Formrahmen 35 verbunden. Diese 
erstrecken sich jeweils uber die gesamte Breite des 
Formrahmens 35 und sind mit den Begrenzungswanden 
41 und 43 sowie mit der Langswand 45 verbunden. 

Die Formstempel 37, 38 und 39 sind entsprechend der 
Kontur der sich zwischen den Formstucken 48, 49, den 
Begrenzungswanden 41 ... 44, der Langswand 45, der 
Querwand 46 und den Stegen 52 ergebenen Zwischen- 
raumen ausgebildet. Nach dem Einfullen des Betons in 
den Formrahmen 35 treten die Formstempel 37, 38, 39 in 
diese Zwischenraume ein und bilden somit eine obere 
Begrenzung der Betonform 35 zur Herstellung der 
Oberseite der Formsteine 10. Die Unterseite 53 der 
Formstempel 37 ... 39 schlieBt dabei bundig mit der 
Unterseite 54 der Stege 52 ab. 

Zur Bildung der oben beschriebenen, mit Nuten 21 . . . 
23 versehenen Formsteine 10 ist die Betonform in be- 
sonderer Weise ausgebildet Und zwar ist zur Formung 
der Unterseite der Formsteine 10 zwischen dem Form- 
rahmen 35 und dem Unterlagsbrett 36 eine Zwischenun- 
terlage, namlich ein Ziehblech 55 vorgesehen. Zum Aus- 
formen der Nut 21 der Bodenwand 14 weist das Zieh- 
blech 38 vorspringende Bereiche, namlich Rippen 56 
auf. Diese Rippen 56 sind entsprechend der Kontur der 
Nuten 21 . . . 23 im Querschnitt trapezformig ausgebil- 
det. Zur Ausformung der Nuten 22 und 23 in der Ober- 
seite der Seitenwande 12, 13 weisen die Formstempel 37 
und 39 an ihrer Unterseite 53 jeweils zwei entsprechen- 
de Rippen 57, 58 auf. 

Zur Bildung der als Sollbruchstelle dienenden rings- 
herum laufenden Nut in einem Doppelstein weisen die 
Begrenzungswande 41 und 43, die Langswand 45, der 
mittlere Formstempel 38 sowie das Ziehblech 55 jeweils 
einen weiteren vorspringenden Bereich, namlich Stege 
59, 60 und 61 auf. Diese sind in ihrem Querschnitt ent- 
sprechend der als Sollbruchstelle dienenden Nut ausge- 
bildet, namlich V-fdrmig. 

Bei dem HerstellungsprozeB der mit Nuten 21 ... 23 
versehenen Formsteine 10 wird im Prinzip genauso vor- 
gegangen, wie oben beschrieben. Lediglich beim Aus- 
formen der Formsteine 10 wird vor dem Abheben des 
Formrahmens 35 zunachst das Ziehblech 55 zwischen 
dem Formrahmen 35 und dem Unterlagsbrett 36 her- 
ausgezogen. Zu diesem Zweck sind an der Unterseite 
des Formrahmens 35, namlich in den langsgerichteten 
Begrenzungswanden 41 und 43 sowie der Langswand 45 
Ausnehmungen 62, 63 angeordnet. Die Ausnehmungen 
62 korrespondieren mit der Querschnittsform der Rip- 
pen 56 des Ziehblechs 55 und die Ausnehmung 63 mit 
der Querschnittsform des Stegs 61 des Ziehblechs 55. 
Das Ziehblech 55 kann somit unter dem Formrahmen 35 
herausgezogen werden, ohne daB dieser angehoben 
werden muB. 

AnschlieBend werden die Formsteine 10 bzw. die 
Doppelsteine wie oben beschrieben weiter ausgeformt 
und auf dem Unterlagsbrett 36 dem AushartungsprozeB 
zugefuhrt. 

Bezugszeichenliste 65 

10 Formstein 

1 1 Vorderwand 



12 Seitenwand 

13 Seitenwand 

14 Bodenwand 
15Ruckseite 

5 16Hohlraum 
17Stutzmauer 
18Erdwall 
19Lage 
20 Pflanzlucke 
io 21 Nut 

22 Nut 

23 Nut 

24 Oberseite 

25 Kupplungsstucke 
15 26Teilbereich 

27Teilbereich 
28 Seitenflache 
29Seitenflache 
30 Innenflache 
20 31 Innenflache 
32Mulde 

33 AuBenseite 

34 Fase 

35 Formrahmen 
25 36 Unterlagsbrett 

37 Formstempel 

38 Formstempel 

39 Formstempel 

40 Kolbenstange 
30 41 Begrenzungswand 

42 Begrenzungswand 

43 Begrenzungswand 

44 Begrenzungswand 

45 Langswand 
35 46 Querwand 

47 Formnest 

48 Formstuck 

49 Formstuck 

50 Abdeckplatte 
40 51 freies Ende 

52Steg 

53 Unterseite 

54 Unterseite 

55 Ziehblech 
45 56Rippe 

57 Rippe 
58Rippe 
59Steg 
60Steg 
50 61Steg 

62 Ausnehmung 

63 Ausnehmung. 
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Patentanspniche 

1. Bausatz aus Formsteinen (10) aus Beton zur Er- 
stellung bepflanzbarer Stutzmauern (17) aus meh- 
reren uber- und nebeneinanderliegenden Formstei- 
nen (10), wobei die Formsteine (10) eine Boden- 
wand (14), eine Vorderwand (11) und zwei Seiten- 
wande (12, 13) aufweisen, die einen oben und an 
einer Ruckseite (15) des Formsteins (10) offenen, 
muldenformigen Hohlraum (16) begrenzen, und 
wobei beide Seitenwande (12, 13) an ihrer Obersei- 
te (24) Vertiefungen (Nuten 22, 23) aufweisen, in die 
Kupplungsstucke (25) eintreten, zum Sichern be- 
nachbarter Formsteine (10) gegen Verschiebung 
relativ zueinander, dadurch gekennzeichnet, daB 
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sowohl in der Bodenwand (14) als auch in jeder 
Seitenwand (12, 13) der Formsteine (10) eine oder 
raehrere Vertiefungen (Nuten 21, 22, 23) angeord- 
net sind, wobei die Kupplungsstucke (25) rait einem 
Teilbereich (26) in eine der Vertiefungen (Nuten 22, 5 
23) der Seitenwande (12, 13) und mit einem anderen 
Teilbereich (25) in eine der Vertiefungen (Nut 21) 
der Bodenwand (14) des daruberliegenden Form- 
steins (10) treten. 

Z Bausatz nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 10 
net, daB die Bodenwand (14) eine Vertiefung (Nut 
21) und die Seitenwande (12, 13) jeweils zwei Ver- 
tiefungen (Nuten 22, 23) aufweisen, wobei die einer 
Vorderseite des Formsteins (10) zugekehrten Ver- 
tiefungen (Nut 22) der Seitenwande (12, 13) in einer 15 
gemeinsamen Vertikalebene mit der Vertiefung 
(Nut 21) der Bodenwand (14) verlaufen, derart, daB 
die Formsteine (10) alternativ mit Versatz, also stu- 
fenformig, oder bundig ubereinanderliegend ver- 
baubar sind 20 

3. Bausatz nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Vertiefungen als durchge- 
hende, im Querschnitt insbesondere trapezformige 
Nuten (21, 22, 23) ausgebildet sind, die sich jeweils 
uber die voile Breite der Seitenwande (12, 13) und 25 
der Bodenwand (14) erstrecken. 

4. Bausatz nach einem oder mehreren der Anspru- 
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Form- 
steine (10) im Querschnitt muldenformig ausgebil- 
det sind mit nach oben divergierenden inneren Sei- 30 
tenflachen (28, 29) der Seitenwande (12, 13). 

5. Bausatz nach einem oder mehreren der Anspru- 
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Bo- 
denwand (14) mit einer zur Vorderwand (It) hin 
abfallend geneigten Innenflache (31) ausgebildet 35 
ist 

6. Bausatz nach einem oder mehreren der Anspru- 
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Vor- 
derwand (11) mit einer geneigten Innenflache (30) 
ausgebildet ist, derart, daB der Querschnitt der Vor- 40 
derwand (11) nach oben hin abnimmt, wobei die 
Innenflache (30) der Vorderwand insbesondere ei- 
nen rechten Winkel mit der Innenflache (31) der 
Bodenwand (14) bildet 

7. Vorrichtung zum Herstellen von Formsteinen 45 
(10) aus Beton, mit einer Bodenwand (14), einer 
Vorderwand (11) und zwei Seitenwanden (12, 13), 
die einen oben und an einer Ruckseite (15) des 
Formsteins (10) offenen, muldenforraigen Hohl- 
raum (16) begrenzen, gekennzeichnet durch 50 

a) einen oben und unten offenen Formrahmen 
(35) aus auBeren Begrenzungswanden (41, 42, 
43, 44) und wenigstens einer Trennwand 
(Langswand 45, Querwand 46) zur Bildung von 
wenigstens zwei Formnestern (47), 55 

b) eine Unterlage, insbesondere ein Unterlags- 
brett (36), auf der der Formrahmen (35) wah- 
rend der Fertigung der Formsteine (10) runt, 

c) Formstucke (48, 49) zur Formung der Sei- 
tenflachen (28, 29) und Innenflachen (30, 31) eo 
der Formsteine (10), wobei innerhalb jedes 
Formnestes (47) wenigstens ein Formstuck (48, 
49) so angeordnet ist, daB unterhalb des Form- 
stucks (48, 49), namlich zwischen dem Form- 
stuck (48, 49) und der Unterlage (36), jeweils 65 
seitlich, namlich zwischen dem Formstuck (48, 
49) und einer Begrenzungswand (41, 43) oder 
einer Trennwand (Langswand 45) sowie quer 
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hierzu zwischen dem Formstuck (48, 49) und 
einer Begrenzungswand (43, 44) oder einer 
Trennwand (Querwand 46) ein Hohlraum ge- 
bildet ist zur Aufnahme von Beton, 
d) mehrere Formstempel (37, 38, 39), die in 
freie Beretche zwischen den Formstucken (48, 
49) und den Begrenzungswanden (41 ... 44) 
oder Trennwanden (Langswand 45, Querwand 
46) eintreten, zur Formung der Oberseite des 
Formsteins (10). 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in jedem Formnest (47) zwei Form- 
stucke (48, 49) so angeordnet sind, daB innerhalb 
eines Formnests (47) ein doppelter Hohlraum gebil- 
det ist zur gleichzeitigen Herstellung von zwei 
Formsteinen (10), die an ihren Vorderwanden (11) 
miteinander verbunden sind. 

9. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Formstucke (48, 49) an einem ihrem freien Ende 
(51) zugekehrten Bereich zusatzlich uber Stege (52) 
mit dem Formrahmen (35) verbunden sind, die sich 
quer fiber den Formrahmen (35) erstrecken und mit 
den Begrenzungswanden (41, 43), der Trennwand 
(Langswand 45) und/oder einer oberen Abdeckung 
verbunden sind 

10. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 7 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Formstucke (48, 49) kalottenformig ausgebildet 
sind. 

1 1. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 7 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Formstucke (48, 49) allseitig geschlossen sind. 

12. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 7 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Formstucke (48, 49) mit einer quergerichteten Be- 
grenzungswand (42, 44) oder der Querwand (46) 
verbunden sind. 

13. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 9 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB je- 
dem Formnest (47) mehrere, unterschiedlich ausge- 
bildete Formstempel (37, 38, 39) zugeordnet sind, 
die in freie Bereiche zwischen den Formstucken 
(48, 49), den Begrenzungswanden (41 ... 44), den 
Trennwanden (Langswand 45, Querwand 46) oder 
den Stegen (52) eintreten. 

14. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 7 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB in- 
nerhalb des aus Begrenzungswanden (41 ... 44) ge- 
bildeten Formrahmens (35) langsgerichtete Trenn- 
wande, namlich Langswande (45), und quergerich- 
tete Trennwande, namlich Querwande (46) ange- 
ordnet sind zur Bildung mehrerer gleichgroBer 
Formnester (47) insbesondere eine Langswand (45) 
und eine Querwand (46) zur Bildung von vier 
gleichgroBen Formnestern (47). 

15. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 8 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB an 
den langsgerichteten Begrenzungswanden (41, 43), 
der Langswand (45), einem der Formstempel (38) 
und7oder einer abziehbaren Zwischen unterlage, 
namlich einem Ziehblech (55) vorspringende, insbe- 
sondere V-formige Stege (59, 60, 61) angeordnet 
sind zur Bildung einer Nut als Sollbruchstelle zum 
Trennen der beiden gleichzeitig in einem Formnest 
(47) hergestellten Formsteine (10). 

16. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 7 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB das 
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Ziehblech (55) und/oder die Formstempe! (37, 41) 
vorspringende Bereiche, insbesondere langge- 
streckte, trapezformige Rippen (56, 57, 58), aufwei- 
sen zur Bildung von Vertiefungen, insbesondere 
trapezformigen Nuten (21, 22, 23) in den Seiten- 5 
wanden (12, 13) und/oder der Bodenwand (14) der 
Formsteine(lO). 
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